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                                                   РАЗРАБОТКА
                                                          ИЗГОТОВЛЕНИЕ
                                                            АВТОМАТИЗАЦИЯ
                                                              МЕТАЛЛООБРАБОТКА
ООО «МАРИС» - Изготовление оборудования.
	ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ «РИАМ»
1141983, Московская область, г. Дубна, ул. Центральная, 17А
ИНН/КПП 5010044623/501001001 БИК 044525495
Р/с 40702810800140089718 К/с 30101810900000000495
В Филиале «МДМ Банк» г. Москва
ООО «МАРИС» ИНН/КПП:5010053650/015010010
БИК 044525256     р/с 40702810497660000122
к/с   30101810000000000256
в Филиале ПАО РОСБАНК г. Москва
ген.директор  Мегель Руслан Никитович.
Т/факс +74962150207  сайт: риам-дубна.рф
e-mail: riamrpm@mail.ru



                                                                                                                                                                                                                                                                                    от 07.04.2018 г
                               Техническое задание на изготовление вибробункера  ВБО. 
	Параметр ВБ
	Характеристики ВБ, предоставляемые заказчиком.
	Характеристики ВБ в стандартной конфигурации.

	Максимальный объём разовой загрузки продукции в чашу вибробункера в литрах.
	
	3-15 литров.

	Способ загрузки продукции в чашу (ручной или автоматический по достижении минимального уровня). Наличие загрузочного предбункера и его характеристики. 
	
	

	Производительность шт/час. На каждый «ручей». 
	
	В зависимости от характеристик продукции. Окончательно определятся только после получения образцов в объёме не менее чем 100% максимальной разовой загрузки и последующих тестовых испытаний. 

	Материал чаши вибробункера. Наличие покрытия чаши и его характеристики.
	
	Нержавеющие стали 12Х18Н10Т,08Х18Н9,AISI304,AISI430. Виды покрытия:
1) Антифрикционное, предотвращающее истирание продукта при движении по спиральному лотку виброчаши.
2) Шумопоглощающее для работы с металлическими деталями. 3)Декоративное. 

	Наличие звукопоглощающего кожуха и его тип.
	
	Полностью закрытый контур, с прозрачной крышкой, с прозрачным окном по диаметру виброчаши в крышке, без крышки.

	Длина и характеристики основного лотка выгрузки.
	
	Возможна установка датчика счёта продукции и/или пневматического ускорителя. Длинна  30- 150мм. Интегрирован с виброчашей.

	Количество «ручьёв» виброчаши. 
	
	1ШТ.2ШТ. «Ручей» - это направляющий канал спирального лотка виброчаши по которому последовательно, в один ряд движется продукция. 

	Направление движения продукции  по лотку виброчаши  относительно точки наблюдения сверху. 
	
	1) По часовой стрелке.

2)Против часовой стрелки.

3)Не имеет значения.

	Длина и желаемый угол наклона дополнительного  лотка выгрузки. Угол разворота продукции при движении в лотке.
	
	

	Габаритные размеры продукции и материал, из которого она изготовлена. Желательно прикрепить фото.
	
	Для изготовления и наладки вибробункера необходимы образцы в количестве не мене 100% от максимальной разовой загрузки виброчаши (при использовании предбункера — не менее 100% максимальной разовой загрузки предбункера).

	Требования по воздействию статического  электричества и электромагнитных волн.
	
	

	Количество типоразмеров  используемой продукции.
	
	

	Наличие и тип  ориентатора. Способ ориентации продукции.
	 
	Механический статичный, пневматический, комбинированный, оптико-пневматический. Ориентация в дополнительном лотке выгрузки. Без ориентатора для устройств поштучной выдачи и счёта продукции. 

	Наличие и тип отбраковщика.
	
	Механический (фильера). Пневматический: сжатым воздухом по сигналу оптического датчика. Без отбраковщика и ориентатора для устройств поштучной выдачи и счёта продукции.

	Наличие и тип оконечного устройства лотка выгрузки (питателя).
	
	1)Питатель с мех. толкателем (для автоматических линий) с внешним приводом.
2)Направляющий питатель для выгрузки ориентированной продукции на транспортировочный конвейер, в упаковочную тару и т.д.
3)Фиксатор пружинного типа для самосьёма горлышком тары.
3.1 фиксатор пружинного типа с пневмотолкателем- установщиком.
4)Механический статичный фиксатор для работы с вакуумным захватом — присоской и системой перемещения-позиционирования.
 5)Роликовый питатель для сопряжения с аппликатором и нанесения самоклеющейся.
6)Пневматический экстрактор для поштучной выгрузки продукции по команде от внешнего устройства и/или в соответствии с программой встроенного в блок управления ПЛК.
7)Другой тип питателя. (Краткое описание с указанием принципа работы).
8)Без питателя. 

	Способ управления и степень автоматизации.
	
	1)Местное: от встроенной панели управления частотного преобразователя или кнопочного поста на стенке корпуса блока управления (указать).
2) Внешнее (от управляющего Программируемого Логического Контроллера (ПЛК) технологической линии.

3)Автономное: по датчику заполнения чаши и датчику переполнения лотка задержки.
 4)Автономное с наличием счётчика продукции (по умолчанию Овен СИ8). Отключение выгрузки с настраиваемыми  интервалами  после выгрузки определённого количества единиц продукции с возможностью оперативного изменения этого параметра.

	Наличие и тип корпуса шкафа управления (ШУ). Его габаритные размеры.
	
	1)Без корпуса. Блок управления (частотный преобразователь в корпусе IP20 устанавливается заказчиком по месту. 2)Без корпуса. Блок управления (частотный преобразователь в корпусе IP64 устанавливается заказчиком по месту.
 3) Корпус блока из конструкционной стали с порошковым напылением выполненный по IP 40 - IP67. Кнопки внешнего управления расположены на верхней или  боковой стенке.
 4) Корпус блока из конструкционной стали с порошковым напылением выполненный по IP 40 - IP67(указать). Кнопки внешнего управления расположены на  верхней или  боковой стенке (указать). Индикатор счёта продукции расположен на верхней стенке (или указать иное расположение индикатора)
Опционально возможно изготовление корпуса ШУ из корозионно-стойкой стали. 
Кнопки внешнего управления по умолчанию: «Пуск» и «Стоп». Если требуются дополнительные функции — указать. 

	Способ установки и монтажа.
	 
	1)Автономно на пружинных опорах (крепится на винты через поставляемые в комплекте фиксаторы-ножки.
2)На стойку с возможностью регулировки по высоте винтовыми опорами +-100мм (указать максимальную высоту стойки). 3)Интегрируется в линию розлива и укупорки или иную технологическую линию (поставляется без стойки).
4) На общую монтажную плиту устанавливается вибробункер на пружинных опорах и крепления дополнительного лотка выгрузки.


Контактное лицо по техническим вопросам:

Зам.генерального директора ООО «РИАМ» Волков Игорь Валериевич моб.+79055395280, +79851222584 

e-mail: iwolf71@mail.ru 

WhatsApp: +79055395280 
Подписи сторон.

Исполнитель:                                                                                              Заказчик:
	Генеральный директор
ООО «МАРИС»

____________________/Р.Н. Мегель/
М.П.

	


