Вибробункер - Ориентатор ВБО.
Руководство по эксплуатации.
I  Устройство и принцип работы
Вибробункер - ориентатор состоит из пяти основных узлов:
1) Виброчаша со спиральным лотком - для загрузки продукции из контейнера и перемещения по лотку (угол подъёма не более 8градусов). Дно чаши выполнено в виде усечённого конуса для распределения основной массы загружаемой продукции ближе к внешней стенке и облегчения начала перемещения по спиральному лотку. В процессе перемещения продукция под действием вибрации распределяется поштучно, затем неверно ориентированная продукция сбрасывается на дно чаши отбраковщиком и посредством фильеры - ориентатора устанавливается в заданном положении и подаётся в лоток выгрузки.
Вибробункер-ориентатор с электромагнитным приводом типа ВБО оснащается тремя типами виброчаш: цилиндрической, каскадной или конусной.
2) Лоток выгрузки - для перемещения отсортированной, сориентированной и распределённой поштучно продукции к исполнительному устройству. На лотке устанавливается датчик (опционально), по сигналу которого происходит управление работой бункера. При переполнении лотка бункер отключается а при отсутствии продукции в течение заданного интервала времени включается вновь. 
ВБО комплектуется двумя типами лотков выгрузки:
а) Интегрированный основной - он является продолжением спирального лотка виброчаши и служит либо для выгрузки продукции, либо для сопряжения с дополнительным лотком. 
б) Дополнительный лоток — служит для бесконтактного сопряжения основного лотка выгрузки со следующим устройством в технологической цепочке либо для удлинения основного лотка. Может иметь регулировку угла наклона и крепление для установки датчика подсчёта продукции и/или оконечного устройства различного назначения (пневмопитатель, пружинный фиксатор для самосьёма). Поставляется опционально.
3) Электромагнит - является исполнительным устройством вибропривода (для вибробункеров большого размера может применяться несколько электромагнитов). Под действием подаваемого переменного напряжения якорь электромагнита, прикреплённый к пластине крепления чаши через регулируемое винтовое соединение, совершает возвратно-поступательные движения. Посредством плоских пружин, соединяющих пластину крепления чаши и пластину крепления электромагнита, эти колебания преобразуются в волновые однонаправленные вибрации, что обеспечивает перемещение продукции по спиральному лотку бункера.
4) Основа - несущая пластина для крепления электромагнита (электромагнитов) и плоских пружин. Устанавливается через виброопоры на плоскую ровную поверхность либо на регулируемую по высоте стойку (отдельная опция).
5) Блок управления вибропривода - частотный преобразователь (инвертор) для настройки частоты переменного напряжения, подаваемого на электромагнит (электромагниты) и исключения нежелательных частот (резонанса). Настройка частоты необходима для регулировки оптимальной частоты волновых колебаний (скорости перемещения продукции по спиральному лотку). Опционально может устанавливаться частотный преобразователь со встроенным Программируемым Логическим Контроллером (ПЛК) для реализации различных функций автоматического управления. 
II  Установка, подключение и работа. Общие положения для серии ВБО. 
1) Вибробункер ВБО должен устанавливаться либо на стойку, поставляемую опционально в комплекте с ВБО либо на ровную массивную поверхность не подверженную вибрации. На этой поверхности надёжно закрепляются ножки виброопор в соответствии с расстоянием между пружинами виброопор вибропривода. Затем, совмещая пружины виброопор с ножками устанавливается вибропривод. 
2) Напряжение питания блока управления вибропривода — 220VAC±10%. Вибропривод поставляется в комплекте с проводом питания и подключенным к нему стандартным сетевым разъёмом типа «вилка» стандарта «евро» с заземляющим контактом. Сетевой разъём (розетка) для подключения вибропривода так же должен быть оснащён стандартным заземляющим контактом, соединённым с контуром заземления здания.
3) Если вибропривод транспортируется отдельно от виброчаши то для сборки вибробункера необходимо: Совместить втулку виброчаши с втулкой вибропривода и закрепить фиксирующим винтом.
4) Если вибробункер комплектуется дополнительным выходным лотком (опционально), то необходимо совместить его с основным выходным лотком или совместить основной лоток вибробункера с лотком, или иным оборудованием потребителя для приёма продукции, и приступить к работе.

II.I  Особенности установки, подключения и работы вибробункера ВБО-А 3-20К

1) ВБОА 3-20К может  устанавливаться как на пружинные виброопоры так и без пружинных виброопор на ровную массивную поверхность не подверженную вибрации. ВБО-А 3-20К комплектуется виброчашей каскадного типа с шириной лотка 20мм. и максимальным объёмом разовой загрузки 3литра. Блок управления для ВБО-А 3-20К в базовой комплектации – частотный преобразователь фирмы Веспер модели Е2-8300-SP5L с  потребляемым током 10А и номинальным напряжением питания 220VAC.
2) Дополнительный лоток выгрузки для ВБО-А 3-20К выполняет функцию гравитационного ориентатора и состоит из дугообразного сегмента, предназначенного для разворота детали на 180° вдоль оси движения и горизонтального участка для подсчёта и накопления деталей типа «втулка малая». Подсчёт деталей осуществляется при помощи индуктивного бесконтактного датчика с расстоянием срабатывания 2мм. Датчик устанавливается в начале горизонтального участка справа от лотка по оси движения. Гайками крепления на корпусе датчика необходимо установить его так что бы рабочая поверхность датчика не препятствовала движению деталей но не далее 2мм от края детали при её прохождении в рабочей зоне датчика. Кронштейн крепления датчика предусматривает регулировку его положения вдоль оси движения детали для выбора наиболее оптимальной точки подсчёта.
3) Установка дополнительного лотка выгрузки для ВБО-А 3-20К производится путём крепления установочного кронштейна лотка на ровную и жёстко закреплённую горизонтальную площадку установочной стойки вибробункера (изготавливается заказчиком)  и установки при помощи двух винтов М6 оконечной фиксирующей пластины на раме робототехнической системы позиционирования и перемещения (оборудование заказчика). Путём перемещения фиксирующего винта установочного кронштейна дополнительного лотка добиться совмещения  верхнего края лотка и края пластины основного лотка выгрузки. Основной и дополнительный лотки выгрузки должны соприкасаться настолько плотно, что бы обеспечивать беспрепятственное  перемещение детали из основного лотка выгрузки в дополнительный. Жёсткая фиксация дополнительного лотка выгрузки с основным недопустима. Также недопустимо какое либо иное жёсткое крепление дополнительного лотка выгрузки к виброчаше. 
4) Порядок  работы  режиме автоматического управления виброприводом по счётчику деталей: При полном заполнении горизонтального накопительного участка дополнительного лотка выгрузки детали по нему перестают перемещаться. Последняя поступившая  на накопительный участок деталь останавливается в рабочей зоне датчика подсчёта деталей. Если в течении временного интервала Т1 (по умолчанию 2сек.) не происходит дальнейшего перемещения этой детали по горизонтальному накопительному участку то происходит остановка вибропривода. Как только деталь продолжит своё движение по лотку вибропривод продолжит работу. Также остановка вибропривода произойдёт если в течении временного интервала Т2 (по умолчанию 240сек.) датчик зафиксирует прохождение 20шт. деталей на горизонтальный накопительный участок. Включение вибропривода в этом случае произойдёт через временной интервал Т3 (по умолчанию 240 сек.),если будет соблюдено условие ненахождения детали в зоне действия датчика счёта в течении временного интервала Т1(по умолчанию 2сек.).    
III  Наладка и обслуживание
1) Регулировка производительности.
Если, в процессе эксплуатации ВБО, возникает необходимость изменения скорости движения по лотку виброчаши, то необходимо произвести действия по изменению выходной частоты блока управления, в соответствии с руководством по эксплуатации, на частотный преобразователь (в стандартном исполнении ВБО это Веспер Е2-mini, для ВБО c максимальным объёмом разовой загрузки до 12литров и Веспер Е2-8300 на модели до 25 литров максимальной разовой загрузки).Также Веспер Е2-8300 используется в проектах с использованием встроенного ПЛК для управления по заданному алгоритму
2) Наладка: При длительной интенсивной эксплуатации возможны некоторые изменения рабочих параметров вибропривода. Если эти изменения негативно сказываются на работе вибропривода, то следует произвести регулировку рабочего зазора электромагнита. Для регулировки зазора нужно открутить фиксирующий винт и снять виброчашу. Затем четырьмя регулировочными винтами (см. приложение А – Схему расположения элементов вибропривода) выставить необходимый зазор в пределах от 0,8 до 5мм (в зависимости от мощности электромагнита). После установки зазора установить на место виброчашу и затянуть фиксирующий винт во втулке. 
3) Обслуживание: 
1) В процессе эксплуатации необходимо ежемесячно очищать пыль с поверхности электромагнита и производить затяжку винтовых соединений на клеммной колодке питающего напряжения. Все работы производить только при отключенном питании.
2) В случае необходимости замены вышедших из строя рабочих плоских пружин вибропривода необходимо: 
а) Снять виброчашу, предварительно выкрутив фиксирующий винт.
б) Выкрутить винты крепления обечайки. Снять обечайку.
в) Выкрутить винты крепления кожуха. Снять кожух.
г) Отвернуть гайку на винте крепления рабочей плоской пружины.
д) Заменить рабочую плоскую пружину.
е) Произвести сборку вибропривода в обратном порядке.
3) Перед началом эксплуатации ежедневно производить визуальный осмотр оборудования и в случае необходимости производить затяжку всех резьбовых соединений.
IV Безопасность. 
1) Все работы по монтажу и обслуживанию оборудования, входящего в комплектацию поставки ВБО производить только при отключенном питающем напряжении блока управления. Напряжение на выходных клеммах частотного преобразователя сохраняется некоторое время после его отключения от сети, по этому во избежание риска поражения электрическим током к работам по монтажу и обслуживанию можно приступать только при прекращении свечения всех светодиодных индикаторов частотного преобразователя.

2) Во избежание преждевременного выхода из строя  вибропривода недопустимо попадание посторонних предметов,влаги пыли на рабочие поверхности электромагнита.   
V  Гарантийные обязательства
Поставщик осуществляет бесплатный ремонт вибробункера в течение гарантийного срока при условии соблюдения покупателем всех предупреждений и предостережений, а также правил и приемов безопасной эксплуатации, изложенных в настоящем Руководстве.
Гарантия не распространятся на изделия, имеющие механические повреждения и изделия, имеющие конструктивные изменения, выполненные без согласования с изготовителем.
Гарантийный срок эксплуатации — 12месяцев со дня подписания акта приёмо-сдаточных испытаний представителем Заказчика.
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